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Abstract of DE1 9903903 

Cloth for cosmetic applications, e.g. for applying or removing skin or eyebrow make-up, comprises 
fabric with 3 layers in which at least the outer layers consist of split fibres with a diameter of less than 
10 microns. An Independent claim is also included for a process for the production of this cloth in which 
the individual layers are produced separately from continuous sheeting and then brought together and 
cut to the required size. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Tuch fur kosmetische Zwecke und Verfahren zu dessen Herstellung 

@ Tuch fur kosmetische Zwecke zum Auftragen oder Ab- 
schminken von Augenschminke, Make up und derglei- 
chen auf bzw. von der menschlichen Haut oder z. B. Au- 
genbrauen..., wobei der Aufbau des Tuchs dreischichtig 
ist, bestehend aus einer Mittelschicht und zwei weiteren, 
die Mittelschicht einfassenden Deckschichten, wobei zu- 
mindest die Deckschichten aus gesplitteten Splittfasern 
mit einem Faserdurchmesser von < 10 bestehen. 
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Beschreibung 

Ibchnisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft ein T\ich fiir kosmetische Zwecke 
zunn Auftragen oder Abschminken von Augenschminke, 
Make up und dergleichen auf bzw. von der menschlichen 
Haul Oder Augenbrauen und ein >^rfahien zu dessen Her- 
stellung. 

Stand der Technik 

Es ist bekannt, fiir kosmetische Zwecke, insbesondere fur 
das Abschminken von Make up, BaumwoUpads oder Ge- 
sichtstiicher zu verwenden, die nach Gebrauch weggewor- 
fen werden. Ihre Wiederverwendbarkeit ist nicht vorgese- 
hen. Zum Teil sind sie mil Losungsmitteln getrankt, die All- 
ergien hervorrufen kdnnen. Sie k5nnen der Grand fUr unan- 
genehme Hautreizungen sein. BaumwoUpads haben auch 
den Nachteil, daB beim Abschminken sich Fusseln herauslo- 
sen konnen, die an der Haut kieben bleiben und in einem 
weiteren Reinigungsvorgang zu entfemen sind. AuBerdem 
sind die BaumwoUpads mil einem groBen Volumen behaftet 

DarsteUung der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Tuch zu 
ersteUen, daB einen hohen Wirksamkeitsgrad hat, bei dem 
keine Losungsmittel eingesetzt werden miissen, daB wasch- 
bar und wiederverwendbar ist und bei der Handhabung ohne 
Verlust von Fasem, d. h. fusselfrei, ist. Dariiberhinaus soU 
das IXjch ein mogUchst geringes VoLumen haben. 

Die Ldsung der gesteUten Aufgabe wird bei einem T\jch 
der eingangs genannten Art erfindungsgemaB durch einen 
dreischichtigen Aufbau aus einer Mittelschicht und zwei 
weiteren, die Mittelschicht einfassenden, Deckschichten er- 
reicht, wobei zumindest die Deckschichten aus gespUtteten 
Splittfasern mit einem Faserdurchmesser von < 10 pm be- 
stehen. Solche Fasem werden im iiblichen Sprachgebrauch 
als Microfasem bezeichnet. Durch diesen laminatartigen 
Aufbau des TXiches und die Verwendung von Deckschichten 
aus SpUttfasem wird ein sehr weiches, fusselfreies TXich er- 
reicht, das sehr angenehm in der Handhabung ist und fiir die 
verschiedensten kosmetischen Zwecke eingesetzt werden 
kann. Es wird bereits an dieser SteUe bemerkt, daB das so 
hergesteUte Tuch in seiner Anwendung nicht aUein auf kos- 
metische Zwecke beschrankt werden soil sondem auch bei- 
spiels weise im medizinischen Bereich wegen seiner Staub- 
und Fusselfreiheit zum Einsatz gelangen kann. 

Die Deckschichten werden aus einem Fasergemisch aus 
Polyester und Polyamid heigesteUt. Dabei ist es gUnstig, 
wenn das Fasergemisch mit einem Verhaltnis von 60 bis 80 
Anteilen aus Polyester und 40 bis 20 Anteilen aus Polyamid, 
vorzugsweise 70 zu 30 Anteilen Polyester zu Polyamid ge- 
bildet ist. Hierdurch konnen optimale Eigenschaften bezUg- 
Uch Weichheit und Festigkeit der T\ichoberflache erreicht 
werden. 

Die Mittelschicht kann ebenfaUs aus einer Mischung aus 
Polyester- und Polyamidfasem bestehen. Dabei konnen die 
Anteile der Fasergemische in den Schichten gleich sein. Die 
Mischungsverhaltnisse kdnnen auf den jeweiUgen Anwen- 
dungszweck abgestimmt sein. So ist es beispielsweise auch 
moglich, der Mittelschicht Viskosefasern beizumischen 
oder gegebenenfalls die Mittelschicht voUstandig aus Visko- 
sefasern herzusteUen. 

In vielen FaUen ist es angebracht, wenn die Deckschich- 
ten und/oder die MiUelschicht aus Endlosfasem heigesteilt 
werden. MogUch ist aber auch der Einsatz von Stapelfasem, 
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wobei die durchschnittliche Lange der Stapelfasem in der 
Deckschicht mindestens 40 mm beUragen soil, um jede Nei- 
gung zum Herausldsen der einzelnen Fasem von vorne her- 
ein auszuschUeBen. Die durchschnittliche Faserlange wird 

5 in der Tfextiltechnik auch "Hauteur" genannt. 

Die TQcher werden vorzugsweise mit einem Flachenge- 
wicht von uber 50 gr/m\ vorzugsweise mit 70 grW herge- 
steUt. Die Flachengewichte der einzelnen Schichten werden 
dabei so aufgeteilt, daB das Rachengewicht der Mittel- 

10 schicht Uber dem Rachengewicht einer einzelnen Deck- 
schicht Uegt, Bei einem Hich mit einem Rachengewicht 
von 70 gr/m^ ist eine Aufteilung von 20 gr/m^ je Deck- 
schicht und 30 gr/m^ fur die Mittelschicht gunstig. Es kon- 
nen jedoch auch Tiicher mit erhebUch hdheren Rachenge- 

15 wichten, zum Beispiel von iiber 100 gr/m^ hergcsteUt wer- 
den, die fiir weitere Einsatzgebiete benutzt werden konnen, 
beispielsweise zur Reinigung von Kopfhaaren. 

Die GrGBe der Tiicher ist abhangig von ihrem Verwen- 
dungszweck. FUr kosmetische und mediziniscbe Anwen- 

20 dungen sind GroBen im Bereich von 5 x 5 cm ubUch. Es 
k5nnen auch Tiicher beispielsweise von 30 x 40 cm herge- 
steUt werden, die zur Reinigung groBerer Rachen geeignet 
sind. 

Bevorzugt werden zumindest die Deckschichten aus 

25 Vliesstoff hergesteUt. Die Mittelschicht kann auch ein Ge- 
webe oder Gewirke sein. 

Die Herstellung der Tiicher kann auf verschiedene Weise 
erfolgen. Eine bevorzugte Methode sieht vor, daB die einzel- 
nen Schichten des TXjchs als Endlosbahnen gesondert herge- 

30 steUt und daran anschlieBend zusammengefiihrt und in die 
voigegebene TuchgroBe geschnitten werden. Um moglichst 
gute Gebrauchseigenschaften zu erhalten, konnen die Deck- 
schichten vor der ZusammenfUhrung mit der Mittelschicht 
wasserstrahlverfestigt sein. In diesem FaU ist es gUnstig, 

35 wenn die zusanunengefuhrten Schichten miteinander vema- 
delt werden. £s ist jedoch auch mogUch, daB aUe einzelnen 
Schichten einzeln und/oder nach ihrer Zusammenfuhrung 
wasserstrahlverfestigt werden. 
Es eigeben sich die foigenden vorteilhaften Kombinatio- 

40 nen fiir die HersteUung der einzeLien Schichten und ihre 
Verbindung miteinander: 
HersteUung der Deckschichten: 

- als SpinnvUes aus endlosen Splittfasern, 

45 - als VUes aus Splittfasern mit zusatzlicher Vemade- 
lung und 

- als VUes aus Splittfasern mit Wasserstrahlverfesti- 
gung 

50 HersteUung der Mittelschicht: 

- als VUesstoff und/oder 

- als Gewebe, Gestricke oder Gewirke 

55 Zusammenfuhrung der Schichten: 

- und Wasserstrahlverfestigung, 

- und Vernadelung, wenn die Deckschichten bei ihrer 
HersteUung schon wasserstrahlverfestigt worden wa- 

60 ren 

Insbesondere bei der Verwendung von Stapelfasem ist es 
gUnstig, wenn die Deckschichten nach der Zusammenfuh- 
rung der Bahnen in sich selbst durch eine Kalandrierung mit 
65 Punktwalzen punktverschweifit stabiUsiert werden. Auch 
eine Verfesdgung der Deckschichten unter Verwendung von 
glatten Walzen ist m5glich. Dieses ist besonders gunstig bei 
Stapelfasem, um die Bnden der Faser in die Schichten ein- 
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zubinden. 

SchlieBlich kann vorgesehen sein, daB die Rander der Tii- 
cher miteinander verschweiBt werden (z, B. beim Schneidcn 
der Tiicher). Hierdurch kann eine weitere Verfestigung der 
Tucher erreicht und auch der optische Eindruck verbessert 5 
werden. 

Patentanspruche 

1. Tuch fur kosmetische Zwecke zum Auftragen oder lO 
Abschminken von Make up, Augenschminke und der- 
gleichen auf bzw. von der menschlichen Haut oder Au- 
genbrauen, gekennzeichnet durch einen dreischichti- 
gen Aufbau aus einer Mittelschicht und zwei weiteren, 
die Mittelschicht einfassenden Dcckschichten, wobei 
zumindest die Deckschichten aus gesplitteten Splittfa- 
sem mit einem Faserdurchmesser von < 10 pm beste- 
hen. 

2. Hich fiir kosmetische Zwecke nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Deckschichten aus ei- 
nem Fasergemisch aus Polyster und Polyamid heige- 
stellt sind. 

3. Tuch fiir kosmetische Zwecke nach einem der An- 
spriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Fa- 
sergemisch mit einem Verhaltnis von 60 bis 80 Antei- 
len aus Polyester und 40 bis 20 Anteilen aus Polyamid, 
vorzugsweise 70 zu 30 Anteilen Polyester zu Polyamid 
gebildet isL 

4. l\ich fUr kosmetische Zwecke nach einem der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die Mit- 
telschicht aus einer Mischung aus Polyester- und Poly- 
amidfasem besteht. 

5. T\ich fUr kosmetische Zwecke nach einem der An- 
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die An- 
teile der Fasergemische in den Schichten gleich sind. 

6. TVich fiir kosmetische Zwecke nach einem der An- 
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Mit- 
telschicht Viskosefasem beigemischt sind, 

7. Tuch fur kosmetische Zwecke nach einem der An- 
spriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Mit- 40 
telschicht aus Viskosefasem besteht, 

8. Tuch fur kosmetische Zwecke nach einem der An- 
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Deckschichten und/oder die Mittelschicht aus Endlos- 
und/oder Stapelfasem besteht, wobei die Lange der 45 
Stapelfasem in der Deckschicht mindestens 40 mm ist 

9. Hich fUr kosmetische Zwecke nach einem der An- 
spriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB das F^- 
chengewicht des TViches iiber 50 gr/m^, vorzugsweise 
70 gr/m^ betragt. 

10. Tuch fur kosmetische Zwecke nach einem der An- 
spriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB das Fla- 
chengewicht der Mittelschicht iiber dem Flachenge- 
wicht einer einzelnen Deckschicht liegt. 

1 1 . Hich fiir kosmetische Zwecke nach einem der An- 
spriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB zumin- 
dest die Deckschichten aus vorzugsweise vemadeltem 
Vliesstoff bestehen. 

12. Hich fiir kosmetische Zwecke nach einem der An- 
spriiche 1 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Mit- 60 
telschicht aus Vliesstoff und/der einem Gewebe bzw. 
Gewirke besteht. 

13. Verfahren zur Herstellung eines Tbchs nach den 
Anspriichen 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die 
einzelnen Schichten des Hichs als Endlosbahnen ge- 65 
sondert hergestellt, anschlieBend miteinander zusam- 
mengefuhrt und in die vorgegebene TuchgroBe ge- 
schnitten werden. 
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14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 die Deckschichten vor der Zusanunen- 
fiihrung mit der Mittelschicht wasserstrahLverfestigt 
sind und daB die zusammengefUhrten Schichten mit- 
einander vemadelt werden. 

15. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die einzelnen Schichten einzeln und/oder 
nach ihrer Zusammenfuhrung wasserstrahlverfestigt 
werden. 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Deckschichten nach 
der Zusammenfuhrung der Bahnen in sich selbst durch 
eine Kalandrierung mit Punktwalzen punktverschweiBt 
stabilisiert werden. 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rander der TQcher 
miteinander verschweiBt werden. 
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